| Mikrositowniki zgodnie ze standardem ISO 6432 Seria 1200 W
Technopolimer “TECNO-MIR” PNELNAX

Cechy konstrukcyjne

Pokrywy zamykajgce Nylon 66 wzmocniony wtoknem szklanym

Rura Nylon 66 wzmocniony wtoknem szklanym

Ttoczysko Stal chromowana C43 Chromed (wersja z tlokiem bez magnesu)
Stal nierdzewna (wersja z ttokiem z magnesem)

Thok Aluminium

Uszczelki

Guma olejoodporna NBR

Uszczelnienie tfoczyska .
Poliuretan

viocowanie Stal malowana / stal nierdzewna AlSI| 304
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VVIUETKI MOCLYSKRdA

Stal cynkowana / stal nierdzewna AISI 304

Dane techniczne

Medium filtrowane i najlepiej nienaolejone powietrze
Max. cisnienie pracy 8 bar
Temperatura pracy -5°C - +50°C

Najwazniejsze czynniki, na ktére nalezy zwroci¢ uwage i majgce wptyw na czas uzytkowania sitownika:

euzycie czystego i naolejonego powietrza

*wlasciwa osiowo$¢ montazu ze wzgledu na wystepujgce obcigzenia, nalezy unika¢ nadmiernych naprezen bocznych
dziatajgcych na ttoczysko.

eunikanie wystepowania jednoczesnie trzech czynnikéw: duzych predkosci wysuwu, dtugich skokdw, znaczgcych
obcigzen; skutkuje to powstaniem energii kinetycznej nie mogacej by¢ pochtonietej poprzez standardowg amortyzacije.
Zaleca sie w takich wypadkach uzycie dodatkowych zewn. mechanicznych ogranicznikow i/lub amortyzatorow.
*sprawdzenie warunkow, w jakich bedzie pracowat sitownik (wysoka temperatura, agresywne otoczenie, zapylenie,
wilgotnos¢ etc.) i dobranie optymalnego dla nich typu

Uwaga: powietrze musi by¢ osuszone w przypadku aplikacji w nizszych temperaturach.

Uzywac¢ olejow hydraulicznych klasy H (ISO Vg32) dla wtasciwego, statego naolejenia.

Skoki standardowe

212

15-25-50-75-80-100-125-150 - 160 - 200 mm

216
15-25-50-75-80-100-125-150 - 160 - 200 - 250 mm
2020-025
15-25-50-75-80-100-125-150 - 160 - 200 - 250 - 300 mm

Max moment dokrecenia mocowan

Srednica Gwint Max. momg\;?):lokrecenia

g12 M5 1

J16 M5 1

@ 20 G1/8’ 4

g 25 G 1/8” 4

TABELA WAGOWA - SERIA TECNO MIR 1230 - 1231 TABELA WAGOWA - SERIA TECNO MIR 1232
SREDNICA SREDNICA
@12 @16 @20 @25 @12 16 @20 @25

WAGA skok O 50 gr. 65 gr. 120 gr. 160 gr. WAGA skok 0 60 gr. 75 gr. 180 gr. 200 gr.
gr. kazde 10 mm 3.75gr. | 4gr. 6.5gr. 9gr gr. kazde 10mm 7 gr. 8.5¢r 10 gr. 20 gr.
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Seria 1200

Mikrositowniki zgodnie ze standardem ISO 6432
Technopolimer “TECNO-MIR”

\Wersja podstawowa

Kod zaméwieniowy Opis

1230.9.skok
1230.9.skok.M

Wersja podstawowa

Wersja podstawowa magnetyczna

Wersja podstawowa w petni kompatybilna z
normg I1SO. Mozna stosowa¢ wszystkie
dostepne mocowania.

BE

L3
WF

L4

L5+skok

xc+skok

L1+skok

Wersja bez tylnego oczka

Kod zamowieniowy Opis

1231.9.skok
1231.9.skok.M

Wersja podstawowa

Wersja podstawowa magnetyczna

Wersja wywodzgca sie ze standardu 1230 i
nieobjeta normg 1SO. Brak tylnego oczka
skraca sitownik, wlot powietrza znajduje sie w
pokrywie tylnej.
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Wersja z ttoczyskiem pchajgco-ciggnacym

Kod zamoéwieniowy Opis

1232.0.skok
1232.0.skok.M

Wersja podstawowa
Magnetic basic version

Y L10+skok
Y kw
—\
K kv N EE
W wykonaniu pchajgco-ciggngcym wymiary ‘ \ o
sitownika (z wyjatkiem ttoczyska) pozostajg ) wl == 18 ] | .
takie same jak w standardowej wersji 1230. B = -
H 13 | L4 L4 | WF+skok
AM | wF L5+skok
L9+2 skok
Tabela wymiarowa
Srednica AM BE CD| D | EE EW| KK KV | KW | KX | KY L|Ll|L2|L3 L4|L5 L6 | L7 L8| L9 |LIO MM WF | XC| Y
(-0,2) (H9) | (h11) (d13) (69) (=1) (=1) (£1,.2) (1) ({7) (£1,2) (£1)| (x1)
12 16 |[M16X1,5| 6 | 19 | M5 | 12 | MeXt | 22 | 6 |10 | 4 | 9 |105| 14 | 17 [135 /50 |52 | 2 | 74 | 94 | 41| 6 | 22 | 75 |265
16 16 |[M16X1,5| 6 | 23 | M5 | 12 | MeXt | 22 | 6 |10 | 4 | 9 |111| 13 | 17 [145 56 | 58 | 2 | 80 | 100| 45 | 6 | 22 | 82 |275
20 20 |M22X15| 8 |28,5/G1/8" 16 |MsX125 30 | 7 |13 | 5 | 12 /130 | 15 | 18 |20,5| 68 |70,5|25 |94,5| 116 | 52 | 8 | 24 | 95 | 32
25 22 |M22X15| 8 |31,5/G1/8" 16 |Mi0Xi25 30 | 7 |17 | 6 | 14 (140 | 14 | 22 | 20 | 68 |70,5| 25 |98,5| 124 | 52 | 10 | 28 | 104 | 36
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